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1 2276510 

[.'invention concerne un dlspositlf commun^ment nomm6 contrepoids 
d'gquilfbrage et destine b fiquiper une roue de volture automobile ; elle a plus 
particulierement pour objet une machine permettant de realiser, en se>ie indus- 
trlelle, de tels contrepoids d'gquilibrage. 
^5 II est connu d'6quilibrer des roues de volture automobile r par assujerris- 

sement en des points convenables des {antes de ces roues, de petits 6l6ments en 
ma tie re dense, notamment en plomb. 

Ainsi, on a inltialement propose* de fixer par des crochets, au bord d'une 
jante de roue pre'sentant un balourd, des masselottes en plomb pour assurer I'6qui- 

10 librage de cette roue. Mats de telles masselottes se trouvant, de la sorte, expo- 
ses b des heurts sur des bordures de trottoirs, on a alors proposd, notamment dans 
le brevet francais n° 1.419.961 du 4 DScembre 1964, une bande plate, en plomb, 
munle sur I 'une de ses faces d'un ruban adh6sif et destined d §tre couple a une 
longueur approprtee au balourd d'une roue pour r€tablir l'6quilibre de cette der- 

15 mere par adherence de cet 6l€ment de bande sur une zone convenable d'une par- 
tie cyllndrlque de cette {ante. 

Un contrepoids d'une telle forme, oppose* au balourd d'une roue, se 
trouve alnsl 6tal6 en pr6sentant un rapport poids-surface suffisamment faible pour 
etre favorable b un assujettlssement par un ruban b deux faces adh&Ives et 6vite 

20 les Inconv6nIents d'accrochage des masselottes classlques en plomb puisque la par- 
tie cylindrique de la jante sur laquelle cet 6l6ment de bande est fixe" assure une 
excellente protection b ce contrepoids, b I'encontre des heurts de bordure de trot- 
toir. 

Une autre bande plate de nature simllalre, €qulp£e 6galement de ruban 
25 adhlsif, est decrite dans le brevet US n° 2,640.727 du ler F6yrier 1950 ; toute- 
fois, un contrepoids d6bit6 dans cette bande doit etre serr6 entre le talon du ban- 
dage pneumatlque d'une roue et de la {ante de cette derniere, le ruban 6tant a- 
dapte* a son adherence sur ce bandage. 

Mais, bien que le brevet francais pr€cit$ propose d'uriliser des bandes 
30 plates deTormables b la main pour 6pouser parfaitement la forme d'une partie de 
{ante, on n'a pas donn€ de criteres relatifs aux possibility de deformation de tel- 
les bandes de sorte que I'on rencontre souvent des bandes plates en plomb qui sont 
trap rigides pour etre convenablement adapters b la courbure d'une {ante. 

En outre, rien n'a €t6 propose* jusqu'ici pour obtenir une fabrication pro- 
35 curant b de telles bandes un prlx de revienr avantageux. 
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L 'Invention se propose de remedier b ces inconvenients. 
Elle a pour but essentfel d'assurer de bonnes conditions de prix de re- 
vient a une fabrication, en serie industrfelle, de bandes plates monies d'un ruban 
adhesif, facilement deformables d la main en vue d'etre parfaitement fixees sur 
5 une (ante de roue presentant un balourd, comme il est mentionne plus haut. 

Elle a pour obfet une machine permettant de traiter une bande en metal 
et un ruban d deux faces adhesives, conditionne d'une fa S on traditionnelle en bo- 
bine ; une telle bobine se presentant sous la forme d'one galeae constitute de 
spires superposees et separees les unes des autres par une bande de protection en 
10 papier. 

Selon I'invention, la machine comporte, d'une part, des chemins de de- 
placement d'une bande en metal et d'un ruban adhestf et ces chemins presented 
une partie commune qui est associee a un dispositlf de serrage du ruban sur la ban- 
de, d'autre part, des moyens d'entrafhement de cette derniere et de conditionne- 
15 ment de la bande 6quip6e de son ruban. 

Les moyens d'entrafhement de la bande de m6tal sont, avantageusement, 
do type de ceux assurant des dSplacements pas b pas. 

De preference, le dispositif de serrage comporte un marteau assocle & 
un verin et une enclume formant une partie commune aux chemins de displacement 
20 de la bande de mfita I et du ruban. : " 

Dans le cas oO la bande munle de ruban adh6sif est conditionnee sous la 
forme d'une reglette r.ectiligne, comme il est mentionne dans le brevet francals 
n° 1.419.961 et que cette reglette est notablement plus courte que la bande de 
metal et le ruban b partir desquels cette reglette est realtsee, une telle machine 
25 comporte, avantageusement, un moyen de tronjonnage dispose en aval des dispo- 
sitifs de serrage et d'entrafhement ainsi que des moyens de commande assurant le 
synchronisme de fonctionnement de ce moyen de tronjonnage et de ces disposltifs 
de serrage et d'entrafhement. 

Enftn, dans le cas de fabrication, prattquement continue, b partir d'une 
30 bande en m6tal et d'un ruban aussi long que possible, une telle machine comporte 
des moyens permettant un assu|ettissement de I'extremite amont de cette bande a 
I'extr6mite libre, sftu«e en aval, d'une autre bande de section identique b cette 
premi&re bande. 

De plus, dans un tel cas, une telle machine peut comporter des moyens 
35 de detection situSs en des points convenables des chemins de emplacement de la 



BNSDOCID: <FR 227S510A1 I > 



2276510 

bande et du ruban pour signaler les passages des extr6mit6s amont de cette bande 
et de ce ruban ; ces moyens de detection pouvant Stre relics b des mo/ens assu- 
rant I 'arret de la machine. 

De la sorte, on congolt aisSment qu'il est possible d 'assurer une fabri- 

5 cation automatlque et pratiquement sans arret de bandes munies de ruban par as- 
sujettissement, bout b bout, de bandes en m$tal et de rubans. 

Selon une autre caractlristique trfcs avantageuse de I 'Invention, un dis- 
positif d'encollage, connu en lul meme, est dispose sur le trajet de la bande en 
me'tal, en amont de la partle commune aux chemins de ddplacement de cette ban- 

10 de et du ruban. 

Un dispositif de cette nature permet d'endulre la face de la bande en 
m£tal qui est destin6e b recevolr le ruban ; cette enduction procurant une pel II- 
cule de colle b partir d'une mature appropr!6e b la nature de la matl&re adhesive 
du ruban ce qui assure, compte tenu de Paction du dispositif de serrage, une adh6- 

15 rence pratiquement Indestructible du ruban b sa bande. 

En outre, on realise avantageusement une telle bande b ruban adhSsif b 
partir d'une bande en m6tal malleable, notamment en piomb, pr6sentant un taux 
d'Impuretgs blen a just 6 b cette mall6abilit6 et on cholslt une 6palsseur de bande 
suffisamment petite pour que cette bande pulsse etre facilement d6form6e b la 

20 main en vue d'6pouser fid&lement la forme d'une partle de jante de roue et alnsi 
adherer intimement b cette derni&re. ♦ 
D'autres caracte>istiques et a vantages de ('invention se d6gageront de la 
description qui va sulvre en regard des dessins annexes lesquels, description et 
dessins ne sont donnds qu'fci titre d'exemple non Iimitatif. 

25 Sur ces dessins, 

- les figures 1 et 2 reprSsentent, d'une facon sch6matique respective- 
ment en e" legation Iat£rale et en plan, une machine conforme b I 'invention. 

- les figures 3a et 3b represented , respectivement en 6l.6vation Iat6rale 
et en plan, un dispositif de coullssement d'une poulie de la machine des figures 

30 1 et2. 

- les figures 4a et 4b represented, d'une fagon sch^matlque, respecti- 
vement en elevation Iat6rale et en plan, un dispositif d'entramemenKd'une bande . 
Squipant la machine des figures 1 et 2." 

- les figures 5a et 5b represented, en coupe et en elevation transversa le, 
35 un dispositif de serrage et de trongonnage equipant la machine de$ figures 1 et 2. 
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- !a figure 6 est on schema de cablage de moyens de nature electrique 
Squipant la machine des figures 1 et 2. 

Sur les figures 1 et 2, on peut voir une colonne 1 disposee verricalement, 
solidaire d'un socle Is fix6 a un plancher d'atelier et equ?p6 a so partie superieure 

5 d'un manchon ds pivotement 1m qui est muni d'une barre horizontale formant deux 
arbres radfaux, opposes Id, 1g et portant monttes fou en porte 6 faux de part et 
d'autre de la colonne 1, deux douilles munies de freins reglables manuellement 
pour constituer un devidoir classique de bobines ; le manchon 1m comprenant des 
moyens usuels de serrage pour I'Tmmobillser sur la colonne 1, dans une position 

10 pr6d6termine"e> 

Une bobine 2 constitute d'un tambour d'enroulement et de deux joues de 
diametre relativement grand par rapport d I'ecart me^nagS entre elles, se prSsente 
airisi sous la forme d'une grande galette et est engagee sur la douille Ig du devi- 
doir 1 ; une bande plate en plomb 3, de largeur appropriee b l'6pa?sseur de la bo- 
15 bine 2, 6tant enroul6e sous la forme de spires superposSes les unes sur les autres, 
sur le tambour de cette bobfne 2. 

Deux batis 4 et 5 resultant d'un assemblage traditionnel d'Siiments profi- 
ts classiques sont disposes, bout b bout, dans le prolongement Pun de I'autre et 
dans celui du plan vertical de deroulement de la bobine 2 ; ces bdtis 6tant fix6s 
20 convenablement au plancher d'atelier prdcite*. 

Des poulies 6a b 6f, similaires entre elles, comportent des arbres disposes 
horizontalement et months fous dans des pollers fix6s sur le bati 4,le plan median 
de ces poulies 6tant vertical et confondu avec celui de la bobine 2. 

On precisera que la bande 3 est engagee en z?g zag, d'amont en aval, 
25 sur ces poulies 6a b 6f puis horizontalement sur des dlspositifs months sur le bati 
5 en etant situee dans ce plan vertical median de la bobine 2 # 

De plus, le diametre de ces poulies est approprte b la courbure que la 
bande 3 peut prendre sans entramer de deformation permanente, compte tenu de 
la section de cette bande et chacune des poulies 6a et 6c b 6f comporte une gorge 
30 dont U profil correspond b celui de la section transversale de la bande 3 pour 
constituer, ainsi, un chemin de deplacement de cette bande 3. 

La poulie 6b se prSsente sous la forme d'un galet et est applfquSe, par sa 
geneVatrlce infe>ieure, sur un rouleou 7 associ* a un bac fixe" au bfiti 4 pour cons- 
tituer, d'une fa$on usuelle, un dispositif d'encollage 8 d'une face de la bande 3. 
35 Un dispositif de sechage 9, comportant de petits ventilateurs 9a et 6ven- 
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tuellement des moyens de chauffage log6s dans un carter de guidage d'air, est 
Sgalement fixe* sur le batf 4 entre les poulies 6b et 6c, pour assurer un s6chage 
raplde de la pelticule de colle qui peut Stre d*pos6e sur une face de la bande 3 
par Tencolleuse" 8. 

5 Une autre poulfe 10 dont le diametre est pratlquement le double de celui 

des pouiles 6a d 6f est montte de meme sur le bati 4 et comporte une gorge ana- 
logue h celle des poulies mentionn6es plus haut # 

Les poulies 6d, 6e sont relativement proches I 'une de I'autre et de la pou- 
lie 10 pour former un systeme embarreur assurant a la bande 3 un arc de contact 

10 aussi grand que possible sur la poulie 10. 

L'arbre de cette poulie 10 est decouple* fc un moteur 10m d'un type des- 
tine* & etre aliment* par un fluide sous presslon, par exemple de I'air comprim* 
et ne prSsentant pratlquement pas d'inertie de fonctionnement au dSmarrage et d 
I 'arret. 

15 Les paliers de l'arbre de la poulie 6f (figures 3a, 3b) sont, respectlvement, 

assoc!6s au bfiti 4 par des moyens traditionnels lid, llg permettant un coulisse- 
ment libre, sans ie moindre coincement, d peu pres vertical de cette poulie 6f ; 
ces moyens connus pouvant comporter de petits rouleaux "r" d rainures engagers 
sur des nervures "n" verticales, 

20 L'une de ces "coulisses" lid est solidaire de I'extr6mlt6 d'une tige lOt 

dont i'autre extr£mit6 est convenablement associ6e aux moyens de commando 
d'alimentation du moteur 10m ; I'arrSt de ce dernier 6tant assure* pour !a position 
basse de la poulie 6f. 

On pr6cisera que ces poulies et galets 6, 10 sont r£aii$6s d partir d'un 

25 mate>iau l6ger, par exemple un alllage d'aluminium et prSsentent une inertie au 
mouvement aussi faible que possible. 

Par allleurs, une autre poulie & gorge 12, similaire aux poulies 6c d 6f, 
est mont6e de meme en alignement avec ces dernieres sur I'extr6mit6 amont du 
bati 5 pour porter la bande 3. 

30 Un dispositif 13, approprie* au guidage et au positionnement de cette ban- 

de 3, comprend un socle 13s qui est ggalement monte* sur cette partie amont du 
bfiti 5. Ce dispositif comporte un .rouleau 14 dispose" horizontalement et transver- 
sa lement par rapport d la bande 3 et mont6 fou sur les extr6mit§s libres des bran- 
ches d'une fourche 14f qui est articul£e transversa I ement sur le socle 13s de fa- 

35 con & etre appliqu6e sur cette bande 3 ; le poids de ce rouleau 14 4tant suffisant 
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pour assurer,, autant que possible, un roppel de la bande 3 sur le socle l 3s a 
I'encontre d'eventuels soubresauts que peut engendrer un entrapment de cette 
bande> comme i! sera explfqu£ plus loin. 

La partie ovale du socle 13 comprend deux plaques equlpees, chacune 
5 de deux galets l 5 d (ou l 5 g) respectivement alignes lateralement sur un c6te de 
la bande 3 ; ces deux plaques comportant des ralnures transversales permettant 
par coulissement, un reglage de I'ecart transversal de ces galets 15 pour assurer 
le guidage lateral et un bon posltlonnement de la bande 3. 

En outre, un disposttif 16 approprfe a I 'entrapment de la bande 3 est 
10 dispose en aval du socle 13 et est egalement fixe au bdtf 5. 

Ce dfsposltlf (figures 4a, 5b) connu en lui-meme, comporte un systeme 
de barres transversales formant deux plnces 17m, l 7 v, respectivement situees vers 
I'amont et I 'aval et commandees par de petits verlns alimentes en air comprint 
(non represented). 

15 fune des barres de la pince 17m est amenogee pour gllsser sur des tlges 

I7d, 17g dtsposees longltudinalement vers I'amont, de part et d'autre de la bande 
3 et convenablement flxees a des elements 5m, 5v solidalres du ba>i 5 et formant 
des butees de fin de course. 

La pince l7v est montee sur une plaque 18 fixee au bdtl 5 et munle de 
20 galets 18d, 18g formant un chemln de guidage et de positionnement 5c analogue 
a celui du socle 13. 

La partie inferieure de la pince mobile 17m est attelee a la tfge 19t d'un 
verin a air comprime 5 double effet dont le cyiindre 19c est dispose longltudina- 
lement sous le chemln 5c et fixe au bdti 5 ; la course de ce verin 19 etant appro- 
25 priee & celle des tiges I7d, I7g. 

De plus, les verlns des plnces 17m, I7v et les chambres du verin 19 sont 
alimentes, d'une facon synchronise, a partir d'une source classfque d'air com- 
prime dont la pression peut etre reglee, grace a des "electro-vannes" usuelles 
20 (figure 6), assurant un fonctionnement automatique du dlspositif 16 ; la pince 

30 amont 17m 6tant fermee lorsque la pince aval l7v est ouverte et vice versa, de 
sorte que la bande 3 est toujour* fermement maintenue. 

Parailleurs, un autre dispositif 21, dispose en aval de la plaque 18, 
est egalement fixe a I'autre extremity du bat! 5 en menageant un petit ecart lon- 
gitudinal par rapport & cette plaque 18. 

35 Ce dispositif 21 comporte (figures 5a, 5b), d'une part, une plaque rela- 
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tivement 6paisse 21e, disposed horizontaiement pour porter I 'extre'mite' libre de 
la bande 3, d 'autre part, des barres 21c fix6es verticalement sur cette plaque 
21 e, de part et d'autre de cette partie extreme de la bande 3 ; les extremity 
hautes des barres 21c 6tant assemblies rigidement a une autre plaque horizontale 
5 21s. 

Un 6l6ment 21m en forme de prisme droit, rigide, pr$sente des f lanes 
late*raux appropriSs b un glissement libre et a un bon guidage vertical sur des bar- 
res 21c et est engage* entre ces dernferes et les plaques 21e, 21s. Le cyiindre 
d'un ve*rin a air comprimS, a double effet 22 6qulp§ d'e*lectro-vanne$ de comman- 

10 de E], est fixi verticalement sur la plaque 21s et la tlge de ce ve>in est mont€e 
sur I'6l6ment 21m pour dSpIacer verticalement ce dernier, 

Un dispositif usuel de lames a aretes tranchantes 23 est ftx6 en oval, sur 
les extr£mit6s transversales des plaques 21e, 21s pour constituer une clsaille 
transversa le destined a couper la bande 3 ; la lame suplrieure de cette clsaille 

15 Stant commanded par un autre ve>in 24 dont le cyiindre est fixe" d la plaque 21s ; 
ce ve>in, a air comprint a double effet, 6tant muni d'6lectro-vannes de com- 
mando E2- 

De plus, une Hge 25 de section circulate est disposde transversa lement 
par rapport d la bande 3, approximativement en-dessous de l'6cart m£nag6 entre 
20 les dispositifs 16 et 21 et est fixSe au bciti 5 par une barre pour porter une bobine 
26 d'un ruban a deux faces adhesives, enroul£ traditionnellement par spires su- 
perpos£es sous forme de galette et prot£g6 par une bande de papier. 

Enfin, deux apparel Is classlques 27a, 27b pour la manutention d'6l6- 
ments, comportant essentiellement une bande sans fin de transport de ces 6l£ments 
25 et des mo/ens moteurs sont disposes bout a bout, respecttvement, dans le prolon- 
gement des bdtis 4 et 5 et d'6querre par rapport a la bande 3. 

On pricisera que les elements de butSes 5m, 5v sont 6quip6s de petits 
interrupteurs raccord6s a des circuits log£s dans une armoire de commande 28 mu- 
nie de moyens de raccordement a un rSseau usuel d'6nergie eMectrique (les cir- 
30 cults de cette armoire Stant represented en traits continus sur la figure 6). 

De meme, les electro-vannes 20 et E], E2 pour ('alimentation des v6- 
rins 19, 22, 24 sont convenablement raccordSs aux circuits de cette armoire par 
des dispositifs de relais adhoc R], R2 pour assurer un fonctionnement automatique 
de ces dispositifs ; I'un de ces circuits comportant un compteur d'impulsions "C?". 
35 . En outre, des moyens classiques Dj, D2 comprenant par exemple des 



BNSDOCID: <FR 2276510A1 I > 



2276516 



cellules photo electriques pour le controle de position de I'element 22m et de la 
lame mobile de la cisaille 23 sont ego lament monMs sur des elements conveno- 
bles de ces disposers 21 et 23 et sont raccordes a des parties adequate* de ces 
circuits pour assurer un bon synchronise de fonctlonn.ment. Ces circuits com- 
5 portent, en outre, un dlspositif d'interrupteurs 28i permettont, soit une commando 
automotive de la machine (At), soit une commando manuelle "coup par coup" 
(Cc). 

Enfin, chocun des dispositifs 16, 21, 23 est muni de moyens usuels pour 
le reglage de la pression de Pair d'alimentation necessaire o son bon fonctionne- 
10 ment, 

Cette machine peut Stre utilise, comme il est decrit ci-apres, pour 
fabriquer Industrie Moment, en serie, des contrepoids d'equilibrage de roues pre- 
sentfis sous la forme de reglertes. 

On congoit que le fonctionnement, olternativement oppose, des pinces 
15 17m, I7v permet un entrapment pas a pas, par soccades mpides, de la bonde 3 
(fleche fl) et que la poulie 10 dont le moteur 10m est commando par la poulie 6f 
sou, I'effet de soubresoots dus o ces soccades, en raison de I'inertie de cette 
bande de plomb, permet un deroulement a une vitesse 6 peu pros uniforme de la 
bobine 2. 

20 De la sorte, I'encolleuse 8 assure une bonne enductfon de la face in- 

ferieure de la bande 3 par une coll e oppropriee o la nature adhesive du ruban 
26r et ce dernier est engage, grdce a I'ecart longitudinal des dispositifs 18, 21 
entre la plaque 21e et la bande 3 ; lo face libre et adhesive du ruban 26r e'tant 
appllquee sur la face encolee de cette bande 3. 
25 Au cours du recul de la pince 17m (fleche f2), cette derniere est ou- 

verte et la pince I7v est fermee, puis I'element 21m formant un marteau est pous- 
se par le verin 22 vers la plaque 21e formant une enclume (fleche f3) pour serrer, 
d'une facon energique, la bande 3 sur le ruban 26r. 

La course du verin 22 est adoptee a I 'epaisseur de la bande 3 pour que 
30 ce serrage n'entraihe pas de deformation de cette bonde a ('exception de petites 
encoches «E« et d'empreintes relatives a des indications de poids, comme il est 
prficise dans le brevet frangais n°l.419.961 . | a face de frappe d(j marteau ^ 
comprenont des nervures transversales et des grovures correspondant, respectlve- 
ment, a ces encoches et empreintes. 
35 Puis le verin 22 souleve le marteau 21m (fleche f4) olors que lo pince 
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17v est ouverte et que la pince 17m est fermee pour que le verin 19 pulsse assurer 
I'entrafhement de la bande 3 vers I 'aval ; la partie de cette bande, frappee par 
le marteau, venant s'appuyer sur le transporter 27a. Au terme de ce deplace- 
ment, le verin 24 assure le fonctionnement de la cisallle 23 pour separer, par 
5 tranchage (fleche f5) la bande 3 et la reglette de contrepolds d'equilibrage ainsf 
realisee ; apres ouverture de la cisaille (fleche f6), le cycle de ces operations 
est repete automatlquement, grace aux circuits de I'armoire 28 pour obtenir d'au- 
tres reglettes. 

Ces dernieres sont transports longitudinalement par le tapis du trans- 
it) porteur 27a puis transferees, par une butee convenable, au tapis de I 'autre trans- 
porteur 27b qui, grace a une autre butee, assure un classenient c 6te a c6te de ces 
reglettes "R« qui se trouvent, ainsl, pretes d etre emballees dans une boite ou sous 
la forme de paquets. 

Evidemment, les circuits de I'armoire 28 pourralent etre appropri£s a un 
15 tranchage de la bande 3 apres plusieurs cycles de fonctionnement des dispositifs 
16 et 21 et les transporteurs 27a, 27b pourralent etre remplacfis par un dlspositif 
de bobinage, par spires superposees, pour produlre des galettes de contrepoids 
d'equilibrage analogues a cedes proposes <W le brevet froncais n° 1.419.961. 

Pour assurer une bonne continuity & une telle fabrication en serie indus- 
20 trfelle, une butee 29 constitute d'une barre transversale et d'un interrupteur rac- 
cord« a des circuits adhoc de I'armoire 28 peut etre dispose un peu en amont et en 
dessous de la poulie 6a pour recevoir I'extremite llbre de la bdnde 3, d&s que la 
bobine 2 est vide et arrSter ainsl la machine en signalant cet arret, grace a un 
avertlsseur "A". Au cours du deroulement de la bande 3 de cette bobine 2, une 
25 autre bobine identique a pu etre montSe sur I'autre douille Id du dfividoir 1. Ce 
dernier peut, alors, etre pivote de 180° et la nouvelle bande 3 peut etre assufettle 
a la premiere bande, par une soudure classlque au chalumeau grace a une petite 
table de soudure 30 prevue & cet effet entre le socle Is et le bfiti 4 ; la machine 
peut, alors, etre remise en marche. 
30 Dans tous les cas, cette machine permet d une main d'oeuvre tres reduite 

de traiter en huit heures environ une tonne de bande en plomb pour fabriquer des 
contrepoids d'Squilfbrage dont la section transversale est, approximativement, de 
13 mm de largeur et un peu moins de 4 mm d'fipaisseur. 

Par ailleurs, en vue d'une parfaite mise en forme d'un element de bande 
35 3 sur une jante de roue, on obtient d'excellents rfisultats relatifs aux possibility 
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de deformoHon de cette bonde 3 en ufllisont une bande reolhee par trefilage o 
partir de plomb contenant environ 99 % de plomb pur. 

De plus, pour evlter une oxydation en surface de cette bande sous I'ef- 
fet des agents atmospheriques et, par suite, assurer un aspect irsse et brlllant fa- 
5 vorab.e 5 un bon enco.lage, ce materiau de base contlent appeasement 0,5% 
d antimolne ; les autres impuretes, dont le taux global est evidemment de I'ordre 
de 0,5 %, etant proplces aux operations de trefilage. 

Cette composition chimique est remarquablement favorable a une bonne 
deformation a la main des bandes dont I'epalsseur est generalement comprise entre 
10 2, 5 d 5 mm. 

En outre, la bobine de ruban 26 peut etre remplacee par une bobine si- 
milaire d"un ruban Issu d'un compound connu, de caoutchouc et de particles con- 
venablement aimantees ; ce "ruban aimante" peut alors, grace o I'encollage de 
la bande 3 par une colle approprtee a la nature de ce caoutchouc, *re fermement 
15 colle a la bande 3, comme il est explique plus haut. 

On obtient, ainsl, des elements qui peuvent Stre utilises comme contre- 
poids d'essais pour determiner la valeurd'un balourd de roue et la position corres- 
pondent* du contrepolds ainsi qu'il est decrit dans le brevet fra„ $a ls n« 1.419 96 l 
Ces contrepolds recuperables peuvent Itre deformes facilement a la main pour prf- 
20 senter la mSme forme et, par consequent, la meme distribution de matifere que le 
contrepoids deflnltlf. 

L'invention ayant, maintenant, ete exposee et son interet justifie sur un 
exemple detallle, les demandeurs s'en reservent I'exclusivite pendant toute la du- 
ree du brevet, sans limitation autre que celle des termes des revendlcatlons cl- 
25 aprfes. 
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REVINDICATIONS 

1. Machine pour la fabrication de contrepoids d'Squilibrage d partir 
d'une bande en m6tal et d'un ruban a deux faces adhSsives condftlonnfi en bobine, 
caract£ris6e en ce qu'elle comporte, d'une part, des chemins de dSplacement 

5 d'une bande en m6fal et d'un ru.ban adhfisif et ces chemins prfisentent une partie 
commune qui est assocUe a un dispositif de serrage du ruban sur la bande, d'autre 
part, des moyens d'entrafhement de cette dernifcre et de conditlonnement de la 
bande 6qulp6e de son ruban. 

2. Machine selon la revendication 1, caract6ris£e en ce qu'elle com- 
10 porte un dispositif d'encollage, connu en lui-meme, disposfi sur le trajet de la 

bande en m6tal, en amont de la partie commune aux chemins de d6placement de 
cette bande et du ruban, 

3. Machine selon I'une des revendications 1 ou 2, caract6ris6e en ce 
que les mo/ens d'entrafhement de la bande sont du type de ceux assurant des dS- 

15 placements pas a pas. 

4. Machine selon I'une des revendications 1, 2 ou 3 7 caract6ris6e en 
ce que le dispositif de serrage comporte un marteau assocfg a un v$rin et une en- 
clume formant une partie commune aux chemins de dSpIacement de la bande de 
m6tal et du ruban. 

20 5. Machine selon I'une des revendications 3 ou 4, adaptSe d une fabri- 

cation en s6rie industrielle de contrepolds d'Squilibrage d partir de bandes con- 
ditionnies en bobines, caract6ri$6e en ce qu'elle comporte un dispositif de pou- 
lies formant un chemin de ddplacement de la bande et comprenant, dfsposSe en 
aval du dispositif d'encollage, une poulie 6quip6e de moyens moteurs commandos 

25 par un dispositif sensible aux saccades de la bande sous Paction des moyens d'en- 
trafhement pas a pas. 

6. Machine selon la revendication 5, caract6ris£e en ce qu'elle com- 
porte un dispositif de tranchage de la bande, dispos6 en aval des dispositifs d'en- 
trafhement et de serrage de cette bande. 

30 7. Machine selon I'une des revendications 5 ou 6, caracterisSe en ce 

qu'elle comporte des moyens permettant un assujettissement commode de I'extrS- 
mit€ amont de la bande a I'extrgmitg avale d'une autre bande de section identf- 
que. 

8. Machine selon I'une des revendications 5, 6 ou 7, caractSrisSe en 
35 ce que les dispositifs de serrage, de tranchage et d'entrafnement de la bande sont 
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equipes de moyens electriques raccordes aux circuits d'une armoire assurant le 
synchronisme de leur fonctionnement. 

9. Contrepoids d'equilibrage fabrique a I'oide d'une machine selon 
I'une des revendlcatlons 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 ou 8, caracterise en ce que la ban- 
de est constitute d'environ 99 % de plomb et de 0,5 % d'antimoine. 

10. Contrepoids d'essai fabrique d I'aide d'une machine selon I'une des 
revendications 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 ou 8, caracterise en ce que la bande est col- 
lee a un ruban en "caoutchouc aimant6 n . 
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